CATALOGO DE CHAPA PERFORADA ESTANDAR
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catdlogo de chapa perforada estandar

chapa perforada
estandar

Todas las imdagenes son a modo de referencia.

El uso de la chapa perforada tiene innumerables aplicaciones en

arquitectura, construccion e industria.

En nomenperforados fabricamos chapa perforada es-
tandar en nueve familias de perforacion: redonda,
cuadrada, hexagonal, romboidal y en tajo, trabada o
en fila.

Empleamos prensas anchas de hasta 450 toneladas,
con perforado de bobina a bobina a 400 golpes por
minuto, y punzonadoras CNC, que permiten gran fle-
xibilidad en las combinaciones de perforado. Toda
nuestra matriceria es integramente disenada y fabri-
cada por nosotros.

Perforamos en anchos de 1000, 1220 y 1500 mm, a
partir de bobinas o planchas; los largos se ajustan a
cada proyecto.

Nuestra maquinaria posee reglas integradas que con-
trolan de forma independiente las filas de punzones.
Asi logramos bordes perimetrales parejos, sin golpes
desparejos al inicio ni al final de la chapa. Las chapas
estandar tienen un borde sin perforar de 5a10 mm a
lo largo.
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catdlogo de chapa perforada estandar

materiales,
tratamientos y
terminaciones

recibir.

MATERIALES

Formatos estandar de cada material, en milimetros
Materiales base

Acero
Versatil y econémico. Su durabilidad depende de la proteccion aplicada.
1000 x 2000 - 1220 x 2440 - 1500 x 3000 mm

Acero galvanizado
Recubrimiento de zinc que mejora la protecciéon frente a la corrosion.
1000 x 2000 - 1220 x 2440 mm

Acero inoxidable
Alta durabilidad, apto para ambientes exigentes y limpieza frecuente.
1000 x 2000 - 1250 x 2500 - 1500 x 3000 mm

Aluminio
Liviano y resistente a la corrosion. Apto para paneles de gran formato.
TO00 x 2000 - 1200 x 2400 - 1350 x 3000 mm

Materiales recubiertos

Chapa revestida
Terminaciéon de fabrica que imita madera, piedra, concreto, metal u éxido.
1220 x 2440 mm

Aluminio compuesto
Panel liviano y plano para revestimientos de gran formato.
1250 x 2500 - 1500 x 3000 mm

*Se recomienda consultar la viabilidad de cada combinacion de perforacion, formato, material y terminacion.

La eleccion del material y de su terminacion define el aspecto, la
durabilidad y el mantenimiento de cada pieza.

Se define segun la exposicion (interior, intemperie, ambientes costeros o industriales) y los procesos que va a

TRATAMIENTOS

Preparacion y proteccion previas a la terminacion

Granallado
Limpieza mecanica que mejora la adherencia de la pintura.

Fosfatizado
Capa quimica de proteccién del acero antes de pintar.

Galvanizado electrolitico
Capa de zinc sobre acero al carbono: terminacién final o base para pintura.

bicapanomen
Fosfatizado, imprimaciéon anticorrosiva y pintura final, curados por separado.

TERMINACIONES

Acabados que aportan proteccion, color, textura o apariencia

Pintura electrostatica
Pintura en polvo curada en horno, con variedad de colores, brillos y texturas.

Anodizado (solo aluminio)
Capa de éxido integrada al material que conserva su aspecto metalico.

Esmerilado (solo acero inoxidable)
Textura lineal satinada que reduce los reflejos.

oxinomen (solo acero)
Oxidacion real del acero, acelerada y controlada, con laca protectora.

Sin terminacién
El material queda a la vista, con su aspecto original.

nomenperforados



catdlogo de chapa perforada estandar Nueve familias de perforacion: redonda, cuadrada, hexagonal, romboidal
tl pOS de y en tajo, trabada o en fila. Cada una tiene su codificacion y sus modelos
estandar.

perforacion

bP0%0% %% 1O O O O
OO0 -0-0<0
D O O O O O O O O O C
P0P0%0%0%c¢ 1O O O O
DO -0 -0 -0 ~C
D O O O O O O O O O C
HP0P0C P09 1O O O O
OO0 -0-0-0
DZ05050505¢ <—>
P020%0%0%¢ O O O O /A /N
REDONDO TRABADO REDONDO EN FILA CUADRADO TRABADO CUADRADO EN FILA HEXAGONO TRABADO
RT D-P - 62 modelos RF D-P - 19 modelos CT L-P - 5 modelos CF L-P - 17 modelos HT M-P - 8 modelos
Dibujo RT3-5 Dibujo RF5-12.12 Dibujo CT10-24 Dibujo CF10-14 Dibujo HTI13-16
] ] T
| | o . B D C <><><><><><><>
| | ) C D > C <> <> <> <>
| | > C——H> C p C——> C <> <> <>
| | ) C B D C <><><><><><><>
| | o> > D (G C <> <> <> <>
] ] e R Caa—— NN N
TAJO RECTO EN FILA TAJO OBLONGO TRABADO TAJO OBLONGO EN FILA ROMBO TRABADO
TRF AxL-PxC - 9 modelos TOT AxL-PxC - 9 modelos TOF AxL-PxC - 6 modelos BT L-P - 2 modelos
Dibujo TRF3.5x20-7x25 Dibujo TOT3x25-14x31 Dibujo TOF3x25-7x32 Dibujo BT5-10.61

nomenperforados

Perforaciones dibujadas en escala 1:1 (impresion en A4 al 100 %). Medidas en milimetros.



CHAPA PERFORADA ESTANDAR

REDONDO TRABADO

CODIFICACION
RT D-P

MODELOS
62

DIAMETRO

Ta30 mm

PASO

2a54 mm

AREA ABIERTA

098 a625%

RTD-P

paso
diametro
trabado

redondo

Todas las imdgenes son a modo de referencia.

Perforacion redonda en disposicion trabada: cada columna
de perforaciones se corre medio paso respecto de la
anterior. Todas las perforaciones trabadas son a 60°, salvo
que se indique lo contrario.

El drea abierta es el porcentaje de la superficie de la chapa
gue ocupan las perforaciones. Para un mismo didmetro, a
menor paso, mayor area abierta. El diametro siempre es
menor que el paso.

Cuanto mas chica es la perforacion, mas critica resulta su
fabricacion. Para fachadas se recomiendan didmetros a
partir de 3 mm.
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Redondo trabado - Medidas en milimetros - Perforaciones dibujadas en escala 1:1 (impresién en A4 al 100 %).
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Redondo trabado - Medidas en milimetros - Perforaciones dibujadas en escala 1:1 (impresién en A4 al 100 %).
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RT13-18
Area abierta 46,9 %

Redondo trabado - Medidas en milimetros -
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RT14-18
Area abierta 54,4 %

D= C
D= C

RT15-21
Area abierta 46,43 %

Perforaciones dibujadas en escala 11 (impresion en A4 al 100 %).

O OO

)OO
)OO

)OO

RT10-15
Area abierta 40,44 %

RT11-16
Area abierta 43,01 %

) O O

RT12-48
Area abierta 562 %

RT15-54
Area abierta 694 %
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D= C

RT16-21 RT19-26 RT20-28* RT20-36.4*
Area abierta 52,83 % Area abierta 48,43 % Area abierta 46,43 % Area abierta 27,47 %

Qu

RT30-40*
Area abierta 5119 %

* Perforaciones estandar fabricadas con maquinaria de control numérico (CNC), no en prensa ancha, por lo que su costo es algo mayor.
Redondo trabado - Medidas en milimetros - Perforaciones dibujadas en escala 1:1 (impresién en A4 al 100 %).
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CHAPA PERFORADA ESTANDAR

REDONDO EN FILA

CODIFICACION
RF D-P

MODELOS
19

DIAMETRO

2a25mm

PASO
6,93 a 485 mm

AREA ABIERTA
1,05 a 21,29 %

RFD-P

paso
diametro
fila

redondo

Todas las imdgenes son a modo de referencia.

Perforacion redonda en disposicion en fila: las
perforaciones se alinean en filas y columnas, con el mismo
paso en los dos sentidos.

El area abierta es el porcentaje de la superficie de la chapa
gue ocupan las perforaciones. Para un mismo didmetro, a
menor paso, mayor area abierta. El didmetro siempre es
menor que el paso. Con el mismo diametroy el mismo
paso, la disposicion en fila deja menos area abierta que la
trabada.

Cuanto mas chica es la perforacidn, mas critica resulta su
fabricacion. Para fachadas se recomiendan didmetros a
partir de 3 mm.

©
7
{D d) QJD R: Perforacion redonda
=] | F: Disposicion en fila
@ o @ o @ 1 D: Didmetro
| P: Paso (ava
@ Q Q C: Distancia entre centros (segun matriz)
nomenperforados
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RF2-6.93
Area abierta 6,6 %
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RF2.5-6.93
Area abierta 10,22 %
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RF3-8.66
Area abierta 9,42 %

O O O
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O O O

RF5-12.12
Area abierta 13,35 %

O

O

RF5-24.25
Area abierta 3,34 %

O O O
O O O
O O O

RF6-13.86
Area abierta 14,63 %

o O 4
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RF8-19.05
Area abierta 13,92 %

O

O

RF9.5-30
Area abierta 7,87 %

O

NN

D O C

N N O

RF10-20.78
Area abierta 1814 %

Redondo en fila - Medidas en milimetros - Perforaciones dibujadas en escala 1:1 (impresion en A4 al 100 %).
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RF3-25.98 RF4-10.39

Area abierta 1,05 %

Area abierta 11,63 %

O O
O O
O O

RF7-17.32
Area abierta 12,85 %

O O

O

O
O
O

O O O

RF8-17.32
Area abierta 16,79 %

O O
O O

RF10-25.98
Area abierta 11,61 %

.
.
.

O

O

RF12-27.71
Area abierta 14,73 %

nomenperforados
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RF15-36.37 RF19-45.03
Area abierta 13,36 % Area abierta 13,97 %
RF20-48.5* RF25-48

Area abierta 13,35 % Area abierta 21,29 %

* Perforaciones estandar fabricadas con maquinaria de control numérico (CNC), no en prensa ancha, por lo que su costo es algo mayor. f d
Redondo en fila - Medidas en milimetros - Perforaciones dibujadas en escala 11 (impresion en A4 al 100 %). nomen per oraqaos



CHAPA PERFORADA ESTANDAR

CUADRADO TRABADO

SOPIFIEAEIRK Perforacién cuadrada en disposicion trabada: cada
CTL-P columna de perforaciones se corre medio paso respecto
de la anterior.
MODELOS
5 El area abierta es el porcentaje de la superficie de la chapa
gue ocupan las perforaciones. Para un mismo lado, a
LADO . ) .
menor paso, mayor area abierta. El lado siempre es menor
5al5mm
gue el paso.
PASO . . . . .
Cuanto mas chica es la perforacién, mas critica resulta su
243 448 [ fabricacion.
AREA ABIERTA
2,78 217,36 %
S
 —
CTL-P — if
E] - 7jL C: Perforacion cuadrada
P 1 T: Disposicion trabada a 45°
paso
E] D L: Lado
lado ! D P: Paso (avance de mdquina
trabado a 60° D] D C: Distancia entre centros (segun matriz)
cuadrado | —
Todas las imdgenes son a modo de referencia. nomen perfO radOS
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CT5-30 CT8-24 CT10-24 CT10-48
Area abierta 2,78 % Area abierta 11,11 % Area abierta 17,36 % Area abierta 4,34 %
CT15-40

Area abierta 14,06 %

Cuadrado trabado - Medidas en milimetros - Perforaciones dibujadas en escala 1:1 (impresion en A4 al 100 %). nomen perfO rad Os



CHAPA PERFORADA ESTANDAR

CUADRADO EN FILA

CODIFICACION
CF L-P

MODELOS
17

LADO

5a25mm

PASO
75a 48 mm

AREA ABIERTA
2726944 %

CFL-P

paso
lado
fila

cuadrado

Perforacion cuadrada en disposicion en fila: las
perforaciones se alinean en filas y columnas, con el mismo
paso en los dos sentidos.

El area abierta es el porcentaje de la superficie de la chapa
gue ocupan las perforaciones. Para un mismo lado, a
menor paso, mayor area abierta. El lado siempre es menor
gue el paso.

Cuanto mas chica es la perforacién, mas critica resulta su
fabricacion.

L .
j C: Perforacion cuadrada
F: Disposicion en fila

L: Lado
P: Paso (avance de mad
C: Distancia entre centros (sequn

SR
m e
mjus

Todas las imdgenes son a modo de referencia. nomen pe rfO ra d oS
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CF5-7.5
Area abierta 44,4 %

L
L
L

CF5-15
Area abierta 11,11 %

]

CF5-30
Area abierta 2,78 %

CF8-24
Area abierta 11,11 %

CF8-48
Area abierta2,7 %

CF10-15
Area abierta 44,44 %

CF10-28
Area abierta 12,76 %

CF10-30
Area abierta 11,11 %

Cuadrado en fila - Medidas en milimetros - Perforaciones dibujadas en escala 1.1 (impresion en A4 al 100 %).

nimimimE

CF8-10
Area abierta 64 %

mno 1 1 1 T

CF8-12
Area abierta 44,4 %

[T [ [ 1]
|1 | | | ]
CF10-12 CF10-14

Area abierta 69,44 %

Area abierta 51,02 %

0 il i

CF10-48
Area abierta 4,34 %

nomenperforados



CF15-20 CF15-40 CF20-25*
Area abierta 56,25 % Area abierta 14,06 % Area abierta 64 %

CF25-32*
Area abierta 61,04 %

* Perforaciones estandar fabricadas con maquinaria de control numérico (CNC), no en prensa ancha, por lo que su costo es algo mayor. f d
Cuadrado en fila - Medidas en milimetros - Perforaciones dibujadas en escala 1.1 (impresion en A4 al 100 %). nomen per oraqaos
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trabado a 60°

El area abierta es el porcentaje de la superficie de la chapa
gue ocupan las perforaciones. Para una misma medida, a
menor paso, mayor area abierta. La medida siempre es
Cuanto mas chica es la perforacidn, mas critica resulta su

entre las perforaciones queda una trama pareja, como un
menor que el paso.

columna se corre medio paso respecto de la anterior y
panal. La medida de la perforaciéon es la distancia entre

Perforacion hexagonal en disposicion trabada: cada

caras.

fabricacion.

v

HEXAGONO TRABADO

paso
medida entre caras

trabado

hexagono

CHAPA PERFORADA ESTANDAR
Todas las imdgenes son a modo de referencia.

MEDIDA ENTRE CARAS

CODIFICACION
HT M-P
MODELOS
6a35mm
PASO
7,25 a 55 mm
AREA ABIERTA
40,5a68,49 %
M




CEORORC
OROHCH
OHO-ORC

O-O-ORC

CEOROAC
CHORORC
RORORG

HT6-7.25
Area abierta 68,49 %

=™
OO
e ve
e ve Y
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HT8-10
Area abierta 64 %

O
O

N

O
O
a

HT10-14*
Area abierta 51,22 %

AL
AL
AL

HT13-16
Area abierta 66,02 %

HT23-30*
Area abierta 58,78 %

e

HT35-55*
Area abierta 40,5 %

* Perforaciones estandar fabricadas con maquinaria de control numérico (CNC), no en prensa ancha, por lo que su costo es algo mayor.

HT30-40*
Area abierta 56,25 %

Hexdgono trabado - Medidas en milimetros - Perforaciones dibujadas en escala 1.1 (impresion en A4 al 100 %).

HT19-26*
Area abierta 534 %

nomenperforados



CHAPA PERFORADA ESTANDAR

TAJO RECTO EN FILA

CODIFICACION
TRF AxL-PxC

MODELOS
9

ALTO (A)

Ta5mm

LARGO (L)
20230 mm

PASO (P)
3a10 mm
DISTANCIA ENTRE
CENTROS (C)
25338 mm

AREA ABIERTA
266a433%

TR F AxL - PxC

‘paso
medida tajo
fila
recto

tajo

Perforacion en tajo de canto recto, en disposicion en fila. El
codigo indica el alto y el largo del tajo (A x L), el paso entre
filas (P) y la distancia entre centros (C).

El area abierta es el porcentaje de la superficie de la chapa
que ocupan las perforaciones. Para un mismo tajo, a

menor paso, mayor area abierta.

Cuanto mas chica es la perforacién, mas critica resulta su

fabricacion.

JUUUUn
DU
AL

1

Todas las imdgenes son a modo de referencia.

T: Perforacion tajo
R: Canto recto
F: Disposicion en fila

A: Alto

L: Largo

P: Paso (avance de maquina)
C: Distancia entre centros

nomenperforados



TRF1x20-3x25
Area abierta 26,6 %

TRF1.5x20-3.5x25
Area abierta 34,3 %

TRF2x20-4.5x25
Area abierta 355 %

TRF3.25x20-6x25
Area abierta 43,3 %

TRF3.5x20-7x25
Area abierta 40 %

TRF4x20-8x25
Area abierta 40 %

Tajo recto en fila - Medidas en milimetros - Perforaciones dibujadas en escala 1:1 (impresion en A4 al 100 %).

TRF2.5x20-5x25
Area abierta 40 %

TRF5x30-10x38
Area abierta 39,47 %

TRF2.75x20-5.6x25
Area abierta 39,29 %

nomenperforados



CHAPA PERFORADA ESTANDAR

TAJO OBLONGO
TRABADO

CODIFICACION

Perforacion en tajo oblongo, de canto redondo, en
TOT AxL-PxC disposicién trabada: cada fila se corre media distancia
entre centros respecto de la anterior. El cédigo indica el

MODELOS ) g )
altoy el largo del tajo (A x L), el paso (P) y la distancia entre
9
centros (C).
ALTO (A) 3 . . _
El area abierta es el porcentaje de la superficie de la chapa
Ta7mm . . .
gue ocupan las perforaciones. Para un mismo tajo, a
LARGO (L) menor paso, mayor area abierta.
15a30 mm Cuanto mas chica es la perforacion, mas critica resulta su
PASO (P) fabricacion.
7a26mm
DISTANCIA ENTRE
CENTROS (C)
20238 mm
AREA ABIERTA
21a 46,73 %
—
TOTAXL - PxC E @ T: Perforacién tajo
P O: Oblongo (canto redondo)
‘paso C O C O T: Disposicién trabada
medida tajo o ) (
A: Alto
trabado > C L Largo
oblongo o > P: Paso (avance de mad 10
| C: Distancia entre centros
tajo D /[ 1a

Todas las imdgenes son a modo de referencia. nomen pe rfO ra d 0os




TOT1x20-7x27
Area abierta 21 %

> > C =
> > C =
— ——————— —
DI
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DI
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> > C -
[ — —_— > > C -

TOT2x20-10x25
Area abierta 31,3 %

M

M

>

M

c

TOT3x25-14x31
Area abierta 33,6 %

D GHD I
D G
D GHD I
D G
D GHD I

TOT5x25-16x32
Area abierta 46,73 %

C )
— ——
C )

— ——
( )

TOT5x30-10x38
Area abierta 38,06 %

)
D
G

D
co )

TOT6x30-20x38
Area abierta 4534 %

Tajo oblongo trabado - Medidas en milimetros - Perforaciones dibujadas en escala 1:1 (impresion en A4 al 100 %).
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DN E

TOT4x25-14x31
Area abierta 44,5 %

DR G
D
DR G

TOT7x30-26x36
Area abierta 42,3 %

TOT5x15-8x20
Area abierta 43,52 %

nomenperforados



CHAPA PERFORADA ESTANDAR

TAJO OBLONGO EN

FILA

CODIFICACION
TOF AxL-PxC

MODELOS
6

ALTO (A)

Taemm

LARGO (L)
20230 mm

PASO (P)

5a10 mm
DISTANCIA ENTRE
CENTROS (C)
26238 mm

AREA ABIERTA
9,51a 4534 %

T O F AxL - PxC

‘paso
medida tajo
fila
oblongo

tajo

Perforacion en tajo oblongo, de canto redondo, en
disposicion en fila. El cédigo indica el alto y el largo del tajo
(A x L), el paso entre filas (P) y la distancia entre centros (C).

El area abierta es el porcentaje de la superficie de la chapa
gue ocupan las perforaciones. Para un mismo tajo, a

menor paso, mayor area abierta.

Cuanto mas chica es la perforacidn, mas critica resulta su

fabricacion.

JUUUUY

100000
N0NANQ

Todas las imdgenes son a modo de referencia.

T: Perforacion tajo
O: Oblongo (canto redondo)
F: Disposicion en fila

A: Alto

L: Largo

P: Paso (avance d! )
C: Distancia entre centros

nomenperforados



TOF1x20-8x26
Area abierta 9,51 %

—
— 5
—
s CC——
—

)
G
G
D

TOF6x30-10x38
Area abierta 4534 %

co )

Juuuuuuuy

)
)

TOF2x20-5x26
Area abierta 30,11 %

A

.
o

TOF3x25-7x32
Area abierta 32,62 %

Tajo oblongo en fila - Medidas en milimetros - Perforaciones dibujadas en escala 1:1 (impresion en A4 al 100 %).
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C )

TOF4x25-7x32
Area abierta 4311 %

ANANAWANANAWa

el ala
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(

TOF5x30-10x38
Area abierta 38,06 %

nomenperforados



CHAPA PERFORADA ESTANDAR

ROMBO TRABADO

CODIFICACION
BT L-P

MODELOS
2

LADO

5mm

PASO
10,61 a 63,64 mm

AREA ABIERTA
1238 44,4 %

BTL-P

paso
lado
trabado a 45°

rombo

Todas las imdgenes son a modo de referencia.

Perforacion romboidal: cuadrados girados a 45° en
disposicion trabada a 45°.

El area abierta es el porcentaje de la superficie de la chapa
gue ocupan las perforaciones. Para un mismo lado, a
menor paso, mayor area abierta. El lado siempre es menor
que el paso.

Cuanto mas chica es la perforacién, mas critica resulta su
fabricacion.

c
£
@ ,<> B: Perforacién romboidal
P| | @ <> T: Disposicidn trabada a 45°
@ Q Q L: Lado
! Q Q P: Paso (avance de mdquina)
3 C C C: Distancia entre centros (segun matriz)
nomenperforados



BT5-10.61
Area abierta 44,4 %

Rombo trabado - Medidas en milimetros - Perforaciones dibujadas en escala 1.1 (impresion en A4 al 100 %).

BT5-63.64
Area abierta123 %

nomenperforados
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