CHAPA PERFORADA ESTANDAR

RT7-10

Redondo trabado. Perforacién redonda en disposiciéon trabada: cada
columna de perforaciones se corre medio paso respecto de la anterior.
Todas las perforaciones trabadas son a 60°, salvo que se indique lo

contrario.

CODIFICACION

RTD-P

diametro
trabado

redondo

iATENCION!

P
paso

C

c@ W) ]
© 5 b ar g
'O {@ o

504
el Lo o

R: Perforacion redonda
T: Disposicién trabada

P: Paso
C: Distancia entre centros

La imagen es a modo de referencia del patron: muestra la forma y la

disposicion de las perforaciones, no las de este modelo en especifico.
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informacion técnica

RT7-10

ESPECIFICACIONES

LINEA

TIPO DE PERFORACION
DISPOSICION

MEDIDA DE PERFORACION
PASO

AREA ABIERTA
PERFORACIONES POR M2
MAQUINARIA

ANCHO MAXIMO

MATERIALES ESTANDAR*

Acero

Acero galvanizado
Acero inoxidable
Aluminio

Chapa revestida

Aluminio compuesto

Chapa perforada estandar
Redondo

Trabada a 60°

7 mm (diadmetro)

10 mMm

44,59 %

11.547

Prensa ancha

1500 mm

1000 x 2000 - 1220 x 2440 - 1500 x 3000
1000 = 2000 - 1220 *x 2440

1000 »x 2000 - 1250 * 2500 - 1500 * 3000
1000 »x 2000 - 1200 x 2400 - 1350 x 3000
1220 x 2440

1250 x 2500 - 1500 * 3000

*Las medidas corresponden a la chapa sin plegados. Si la chapa se pliega, hay que descontar las

medidas de los plegados.

TERMINACIONES

Pintura electrostatica
Anodizado (solo aluminio)

Esmerilado (solo acero inoxidable)

oxinomen (solo acero)
Sin terminacion

Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.
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Tamano real (1:1) al imprimir en A4.
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